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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine in der Formatlange ver- 
stellbare Querschneidvorrichtung fUr laufende Bahnen. 
Ein Hauptanwendungsgebiet solcher Querschneidvor- 5 
richtungen sind einer Druckmaschine nachgeschaltete 
Falzapparate, in die solche Querschneidvorrichtungen 
eingebaut werden. 

Allgemein bekannt sind solche Querschneidvorrich- 
tungen in Form zweier beiderseits der Bahn angeordne- 10 
ter Zylinder gleichen Durchmessers, von denen der eine, 
der Messerzylinder, mindestens ein von einem Messer- 
balken getragenes Schneidmesser und der andere, der 
Gegenzylinder, entsprechend viele von einem Tragbal- 
ken getragene elastische Schneidleisten tragt 1 5 

Wahrend des Schneidvorgangs mussen die unterein- 
ander gleichen Umfangsgeschwindigkeiten des Messer- 
und des Gegenzylinders ziemlich genau gleich der 
Bahngeschwindigkeit sein. Bei geringerer Umfangsge- 
schwindigkeit der beiden Zylinder warden wahrend des 20 
Schnitts Stauchungen der Bahn hervorgerufen, die ein 
ordnungsgemaBes Arbeiten der Querschneidvorrich- 
tung unmdglich machen wiirden. Bei zu hoher Umfangs- 
geschwindigkeit der beiden Zylinder wtirde wahrend 
des Schnitts eine Art ReiBeffekt auftreten, der nicht nur 25 
Beschadigungen der Bahn zur Folge haben konnte, son- 
dern auch zu einem allzu ungenauen Schnitt fiihren wur- 
de. 

Bekannt ist nun, die Drehzahl und damit die Umf angs- 
geschwindigkeit der beiden Zylinder zu vergrdBern, um 30 
zu kurzeren Formatiangen zu gelangen, aber dies kann 
nur in sehr engen Grenzen durchgefuhrt werden, weil 
sonst der erwahnte ReiBeffekt auftreten wiirde. 

AuBerdem bekannt ist es, zwecks Formatlangen- 
wechsels die beiden Zylinder auszutauschen. Dies erfor- 35 
dert nicht nur eine sehr umfangreiche Lagerhaltung an 
Schneidzylindern und Gegenzylindern (eine GrdBe pro 
Formatlange), sondern auch eine erhebliche Umriistzeit, 
wenn man von einer Formatlange auf eine andere uber- 
gehen will Man kann auch am Schneidzylinder mehrere 40 
Schneidmesser und am Gegenzylinder entsprechend 
mehrere Schneidleisten vorsehen, wovon beim Einsatz 
aller Messer die kurzeste Formatlange und beim Einsatz 
nur eines Messers die langste Formateinstellung erziel- 
bar ist, aber dies ermoglicht nur eine Veranderung der 45 
Formatlange in sehr groben Stufen, bei Verwendung 
von zwei Messern beispielsweise zwei Formatiangen, 
und das ist fur die Praxis, bei der sich viele nahe beiein- 
anderliegende Formatiangen verwirklichen lassen sol- 
len, unbrauchbar. 50 

Aus dem DE-GM 19 60 171 ist ferner bekannt, Mes- 
ser und Tragbalken verschwenkbar auszulegen, wobei 
die Verschwenkbarkeit dem Werkzeugwechsel dient 
Eine Steigerung der Schneidgeschwindigkeit und das 
Anpassen der Vorrichtung an unterschiedliche Formate 55 
ist nicht vorgesehen. 

In der aus der De-OS 22 48 683 offenbarten Ldsung 
ist das Messer nicht an einem konstant in Bahnrichtung 
umlaufenden Zylinder angeordnet, dessen Umlaufge- 
schwindigkeit die Schneidfrequenz bzw. die Formatian- eo 
ge bestimmt, sondern sitzt an einem alternierend vor- 
warts und rQckwarts laufenden Zylinder, der synchron 
mit der Bahn lauft Die Verschwenkbarkeit gegen die- 
sen Zylinder dient daher auch nicht der Anpassung der 
Messergeschwindigkeit, sondern hat lediglich die Auf- 65 
gabe, das Messer wahrend des RuckfQhrvorganges aus 
dem Bereich der Bahn herauszuhalten. 

In "Siemens-Zeitschriff 46 (1972) Heft 5, Seite 
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339_344 t j S t ein Gleichlaufquerschneider offenbart, bei 
welchem ein Koppelbetrieb, d. h. ein elektrisch schwin- 
gender Antrieb zum Querschneiden einer Endlosbahn in 
vorgewahlte Formate, den gesamten Schneidzylinder- 
kdrper einmal pro Abschnitt in die Laufgeschwindigkeit 
der Bahn beschleunigt oder verzogert Diese Vorge- 
hensweise bedingt das Beschleunigen oder Abbremsen 
einer vergleichsweise sehr hohen Masse, so daB hier- 
durch die Schneidfrequenz mechanisch begrenzt wird. 

Die vorliegende Erfindung hat sich demgegenuber 
die Aufgabe gestellt, eine in der Formatlange in engen 
Stufen oder auch stufenlos verstellbare Querschneid- 
vorrichtung zu schaffen, bei der keine hohen Massen 
beschleunigt werden mussen, die daher bei gesteigerten 
Geschwindigkeiten zu arbeiten in der Lage ist und die es 
ermoglicht, mit optimaler Umfangsgeschwindigkeit des 
Messers und des Gegenzylinders zu arbeiten, wobei die- 
se optimale Umfangsgeschwindigkeit zwischen der 
Bahngeschwindigkeit und einer geringfugigen Vorlauf- 
geschwindigkeit beider Zylinder bis etwa +3% der 
Bahngeschwindigkeit liegt 

Die Ldsung dieser Aufgabe gelingt erfindungsgemaB 
bei einer die Merkmale des Hauptanspruches aufwei- 
senden Querschneidvorrichtung. Vorteilhafte Ausge- 
staltungen fmden sich in den Unteranspruchen. 

Die Wirkungsweise dieser Konstruktion ist so, daB 
bei kurzeren Formatiangen die wirksame Umfangsge- 
schwindigkeit der Messer und der Schneidleisten gerin- 
ger ist als die Umfangsgeschwindigkeit der beiden zuge- 
hflrigen Zylinder. Das MaB dieser Verschwenkung der 
Messer und der Schneidleisten kann entsprechend den 
Oberhaupt infrage kommenden Formatiangen in Stufen 
erfolgen, die man lediglich einstellen muB, oder aber 
auch sogar stufenlos. 

Der Vorteil der Konstruktion liegt weiterhin darin, 
daB die Verstellmoglichkeit der Messer und der 
Schneidleisten bedeutend billiger ist, weil fur alle For- 
matiangen nur ein einziges Zylinderpaar benotigt wird, 
wogegen bei friiheren Schneidvorrichtungen, wie sie 
eingangs geschildert wurden, fur alle Formatiangen ein 
eigenes Schneidzylinder- und Gegenzylinder-Paar er- 
forderlich war. Der konstruktive Aufwand bei nachfol- 
genden Auftragen ist bedeutend geringer und daher bil- 
liger, da der Schneidzylinder und der Gegenzylinder fur 
alle Druckzylinder-Umfange gleich sein kann, wahrend 
bei bisher bekannten Schneidvorrichtungen immer fur 
neue Auftrage mit anderen Umfangslangen eine Neu- 
konstruktion dieser Zylinder erforderlich war, und zwar 
bezQglich der Messerzahlen, der Zylinderumfange und 
der Schaltstufen. 

Bei Verwirklichung der Erfindung ist es durchaus 
auch moglich, daB im Messerzylinder zwei um 180° zu- 
einander versetzte Messerbalken und im Gegenzylinder 
zwei entsprechend versetzte Tragbalken vorgesehen 
sind, wie bisher schon bekannt, die alle einen gleichzeitig 
und in gleichem Mafie einstellbaren Schwenkmechanis- 
mus aufweisen, von dem gegebenenfallls einzelne Teile 
fur beide Messerbalken und beide Tragbalken innerhalb 
eines Zylinders, (z. B. Nockenscheiben) verwendet wer- 
den. Dadurch wird der Formatiangen- Verstellbereich 
erheblich vergroBert Bei Benutzung nur eines Messers 
wird der groBere Formatlangenbereich abgedeckt, bei 
Einsatz beider Messer ein Bereich von wesentlich klei- 
neren Formatiangen. 

FOr die Ausbildung des Schwenkmechanismus steht 
eine Vielzahi von M&glichkeiten zur Verfugung, von 
denen nur einige beschrieben werden. Sie kdnnen elek- 
trisch, rein mechanisch oder auch hydraulisch arbeiten. 
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Ein elektrisch arbeitender Schwenkmechanismus 
kann derart ausgebildet sein, daB an der Auflenseite der 
Surnflache des Messer- und des Gegenzyiinders jc ein 
in der Drehwinkelgrofle verstellbarer Elektromotor an- 
gebracht ist, dessen Ausgangswelle den Messerbalken 
brw. die Tragleiste unmittelbar tragt und dessen Aus- 
gangswelle an beiden Enden im jeweiligen Zylinder ge- 
lagen ist, und die somit selbst die Schwenkachse des 
Messerbalkens bzw. des Tragbalkens bildet. Wenn die- 
ser Elektromotor, der naturlich genau gesteuert werden 
muB, nur in einer Drehrichtung arbeiten kann, dann 
miissen der Messerbalken und der Tragbalken zwecks 
Erreichens ihrer Ausgangsstellung um etwa 180° ver- 
dreht werden. Der Elektromotor kann aber auch in der 
Drehrichtung umsteuerbar sein, so daB zum Erreichen 
der Ausgangsstellung nur eine kurze Ruckwartsbewe- 
gung mit kleinem Drehwinkel erfoderlich ist 

Eine mechanische Ldsungsmoglichkeit fiir den 
Schwenkmechanismus besteht darin, daB in dem Mes- 
ser- bzw. Gegenzylinder je eine Welle gelagert ist, die 
die Schwenkachse bildet und an ihrem einen, Ober die 
Zylinder-Stirnflache vorstehenden Ende ein Zahnrad 
tragt, das mit einem Innenzahnsegment in Eingriff ist, 
das von einem drehbar gelagerten Ring getragen wird, 
der mittels eines gesonderten Zahnrads iiber eine Welle 
und ein Schaltgetriebe bzw. ein stufenloses Getriebe mit 
unterschiedlicher, auf die gewiinschte Formatlange ab- 
gestellter Drehzahl angetrieben wird. 

Als Schwenkmechanismus kann auch auf der Welle 
jedes Zylinders, auflerhalb desselben, in Umfangsrich- 
tung verstellbar, eine Kurvenscheibe befestigt sein, auf 
der eine Kurvenrolle ablauft, die fiber einen sie tragen- 
den Hebel unmittelbar die Verschwenkung der den 
Messerbalken bzw. den Tragbalken tragenden 
Schwenkwelle hervorruft Am einfachsten ist die Her- 
stellung der Kurvenscheibe dann, wenn diese als Exzen- 
ter-Kreiszylinder ausgebildet ist 

Eine hydraulische Ausfuhrung des Schwenkmecha- 
nismus besteht darin, daB in der Weile dieses Zylinders 
ein Hydraulikzylinder mit Kolben vorgesehen ist, des- 
sen Kolbenstange mit veranderbarem Hub synchron 
zur Zylinderumdrehung angetrieben wird, wobei dieser 
Hydraulikzylinder fiber eine Bohrung in der Zylinder- 
welle und im Zylinder selbst mit einem in diesem vorge- 
sehenen zweiten Hydraulikzylinder verbunden ist, des- 
sen Kolben fiber eine Kolbenstange und einen Hebel 
direkt die Verschwenkung der den Messerbalken bzw. 
den Tragbalken tragenden Schwenkwelle bewirkt Der 
Antrieb der Kolbenstange des ersten Hydraulikzylin- 
ders kann beispielsweise uber eine Taumelscheibe erfol- 
gen, die auf unterschiedliche HubgrdBen einstellbar ist 

Eine weitere mechanische Losung fur den Schwenk- 
mechanismus besteht darin, daB auflerhalb jedes Zylin- 
ders, gleichachsig mit diesem, ein feststehendes Zahnrad 
vorgesehen ist, auf dem ein mit dem Zylinder umlaufen- 
des Zahnrad abrollt, das fiber eine Kurbel eine Stange in 
Hin- und Herbewegung versetzt, deren anderes Ende 
fiber eine zweite Kurbel die Verschwenkung der den 
Messerbalken bzw. den Tragbalken tragenden 
Schwenkwelle bewirkt 

Die Erfmdung macht es mdglich, im Gegensatz zu den 
bekannten Vorrichtungen, wo die beiden Zylinder fur 
jede Formatlange ausgewechselt werden, den Messer- 
zylinder und den Gegenzylinder fest, & h. nicht ausbau- 
bar, in der Vorrichtung zu lagern. Das bringt den Vorteil 
einer konstruktiv einfacheren, steiferen und genaueren 
Lagerung der beiden Zylinder. Dadurch wird der Nach- 
teil, dafl ein Messerwechsel oder ein Schleifen der Mes- 
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ser sowie ein Austausch der Schneidleiste innerhalb der 
Maschine erfolgen muB, mehr als ausgeglichen, denn ein 
Formatlangenwechsel erfolgt ja um ein Vielfaches hau- 
figer als der Austausch oder das Nachschleifen des Mes- 
5 sers bzw. der Austausch der Schneidleiste. 

In der Zeichnung sind mehrere Ausffihrungsbeispiele 
der Erfmdung dargestellt 

Fig. 1 und Fig. 2 zeigen einen elektrischen Schwenk- 
mechanismus, und zwar Fig. 1 in Seitenansicht und 
io Fig. 2 in Draufsicht 

Fig. 3 und Fig. 4 zeigen eine mechanische Losung mit 
einem angetriebenen innen verzahnten Ring, der ein auf 
der Schwenkachse befesugtes Zahnrad antreibt und 
zwar Fig. 3 eine Seitenansicht, Fig. 4 eine Draufsicht 
is Fig. 5 und Fig. 6 zeigen, ebenfalls in Seitenansicht und 
in Draufsicht eine mechanische Losung mit einem Ex- 
zenter-Kreiszylinder. 

Fig. 7 und Fig. 8 zeigen eine mechanische Ausffih- 
rungsform unter Verwendung einer Nockenscheibe, 
20 ebenfalls wieder in Seitenansicht und in Draufsicht 

Fig. 9 und Fig. 10 zeigen wiederum in Seitenansicht 
bzw. in Draufsicht eine hydraulische Losung fur den 
Schwenkmechanismus. 
Fig. 11 und Fig. 12 zeigen wiederum in Seitenansicht 
25 und in Draufsicht eine Losung mit einem um ein festste- 
hendes Zahnrad umlaufenden weiteren Zahnrad, das 
fiber ein Hebelgetriebe auf die Schwenkwellen einwirkt 
In alien Figuren der Zeichnung sind gleiche Teile mit 
den selben Bezugsziffern bezeichnet 
30 Bei alien Ausffihrungsbeispielen, also in alien Figuren 
der Zeichnung, sind der Messerzylinder mit 1 und der 
Gegenzylinder mit 2 bezeichnet Der Messerzylinder 1 
tragt einen (oder zwei) Messerbalken 3 mit dem eigent- 
lichen Schneidmesser, der Gegenzylinder 2 tragt die 
35 Tragbalken 4 fur die Schneidleisten. Der Messerbalken 
3 ist um eine innerhalb des Umfangs des Messerzylin- 
ders 1 liegende Schwenkwelle 5, der Tragbalken 4 um 
eine ebenfalls innerhalb des Zylinderumfangs liegende 
Schwenkwelle 6 verschwenkbar gelagert Die von dem 
40 Tragbalken 4 getragenen Schneidleisten sind Qblicher- 
weise elastisch ausgebildet 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 1 und 2 ist 
an der Stirnseite 7 des Messerzylinders 1 und — was 
nicht dargestellt ist — des Gegenzyiinders 2 ein Elektro- 
45 motor 8 angebracht dessen Abtriebswelle direkt die 
Schwenkwelle 5 antreibt Die Schwenkwelle 5 ist an 
ihren beiden Enden mit Lager 9 und 10 im Messerzylin- 
der 1 gelagert Genau dieselben Elemente als Schwenk- 
mechanismus sind auch, was in Fig. 2 jedoch nicht dar- 
50 gestellt ist f fir den Gegenzylinder 2 vorgesehen. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 3 und 4 ist 
der komplette Schwenkmechanismus auch wieder nur 
fur den Messerzylinder 1 dargestellt Er besteht aus ei- 
nem unmittelbar auf der Schwenkwelle 5 angebrachten 
55 Zahnrad 11, das in Eingriff steht mit einer Innenverzah- 
nung 12, die, wie Fig. 3 zeigt, nicht fiber den gesamten 
Innenumfang des Rings 13 durchgeht sondern nur so- 
weit wie dies f fir die Schwenkbewegung des Messerbal- 
kens 3 bzw. des Tragbalkens 4 erforderlich ist In Fig. 3 
60 ist jeweils noch ein zweites Zahnrad dargestellt fur den 
Fall, daB der Messerzylinder 1 zwei Messerbalken mit 
Messer und der Gegenzylinder 2 ebenfalls zwei Trag- 
balken fflr elastische Schneidleisten aufweist Der die 
Innenverzahnung 12 tragende Ring 13 ist mittels eines 
65 Lagers 15 drehbar gelagert Der Drehantrieb des Rings 
13 erfolgt mittels eines Antriebszahnrads 16, dessen mit 
Lagern 17 gelagerte Antriebswelle 18 vom Hauptan- 
trieb der Vorrichtung vorzugsweise fiber ein die ver- 
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schiedenen gewunschten Formatlangen entsprechendes 
SchaJtgetriebe angetrieben wird; selbstverstandlich 
Icann anstelle dessen auch ein stufenloses Getriebe vor- 
gesehen sein. 

Bei der Ausfuhrungsform nach den Fig. 5 und 6 ist auf 5 
der Welle 19 des Messerzylinders 1 auBerhalb dieses 
Zylinders 1 eine in Umfangsrichtung verstellbare Kur- 
venscheibe in Form eines Exzenter-Kreiszylinders befe- 
stigt, auf der eine Kurvenrolle 21 abrollt, die (iber eine 
diese Kurvenrolle 21 tragende Kurbel 22 unmittelbar 10 
die Verschwenkung der den Messerbalken 3 bzw. den 
Tragbalken 4 tragenden Schwenkwelle 5 bzw. 6 bewirkt 
Die Verstellbarkeit des Exzenter-Kreiszylinders auf sei- 
ner Welle 19 dient der Veranderung des Hubs der Mes- 
ser und der Schneidleisten. 15 

Das Ausf Qhrungsbeispiel nach den Fig. 5 und 6 unter- 
scheidet sich von demjenigen nach den Fig. 3 und 4 
lediglich dadurch, daB hier der Exzenter-Kreiszylinder 
20 durch eine Nockenscheibe 23 ersetzt ist 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Rg. 9 und 10 20 
ist in der Welle 19 des Messerzylinders 1 ein (nicht naher 
bezeichneter) Hydraulikzylinder vorgesehen, in dem 
sich ein Kolben 25 befindet, der mit veranderbarem Hub 
synchron zur Zylinderumdrehung angetrieben wird. 
Dieser Hydraulikzylinder ist uber eine Bohrung 25 in 25 
der Zylinderwelle 19 und im Messerzylinder 1 selbst mit 
einem in letzterem vorgesehenen zweiten Hydraulikzy- 
linder 26 verbunden, dessen Kolben bzw. Kolbenstange 
uber einen Hebel 27 direkt die Verschwenkung der 
Schwenkwelle 5 bewirkt Die Kolbenstange 28 des er- 30 
sten Hydraulikzylinders wird uber ein Gelenk 29 und 
eine Stange 30 von einer Taumelscheibe 31 in hin- und 
hergehende Bewegung versetzt Der Hub dieser Hin- 
und Herbewegung kann entweder durch Veranderung 
der Schragstellung der Taumelscheibe 31 oder durch 35 
Verschiebung des Anlenkpunkts 32 der Stange 30 an der 
Taumelscheibe 31 in radialer Richtung derselben, je- 
weils entsprechend der gewunschten Formatlange, ver- 
andert werden. 

Bei der Schwenkmechanismus-Ausbildung nach den 40 
Fig. 1 1 und 12 ist auBerhalb dieses Zylinders 1, 2, gleich- 
achsig mit diesem ein feststehendes Zahnrad 32 bzw. 33 
vorgesehen, auf dem ein mit dem Zylinder 1 bzw. 2 
umlaufendes Zahnrad 34 bzw. 35 abrollt, das Qber eine 
Kurbel 36 eine Stange 37 in eine hin- und hergehende 45 
Bewegung versetzt, deren anderes Ende Qber eine zwei- 
te Kurbel 37 die Verschwenkung der Schwenkwelle 5 
bewirkt 

Wenn die Messerbalken 3 und die Tragbalken 4 mit 
identischen Auflenmaflen ausgebildet werden, dann 50 
konnen der Messerzylinder und der Gegenzylinder, de- 
ren Durchmesser ja auch gleich sind, vollig identisch 
hergestellt werden, was natllrlich die Herstellung ver- 
einfacht und verbilligt 

55 

Bezugszeichenliste 

1 Messerzylinder 

2 Gegenzylinder 

3 Messerbalken mit Messer 60 

4 Tragbalken fur elastische Schneidleisten 

5 Schwenkwelle von 3 

6 Schwenkwelle von 4 

7 Stirnseite von 1 

8 Elektromotor 65 

9 Lager von 5 

10 Lager von 5 

11 Zahnrad 
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12 Innenverzahnung 

13 Ring 

14 zweites Zahnrad 

15 Lager fur 13 

16 Antriebszahnrad fur 13 

17 Lager fur 18 

18 Welle von 16 

19 Welle von 1 

20 Exzenter-Kreiszylinder 

21 Kurvenrolle 

22 Kurbel 

23 Nockenscheibe 

24 Kolben 

25 Bohrung 

26 zweiter Hydraulikzylinder 

27 Hebel 

28 Kolbenstange des ersten Hydraulikzylinders 

29 Gelenk 

30 Stange 

31 Taumelscheibe 

32 feststehendes Zahnrad 

33 feststehendes Zahnrad 

34 umlaufendes Zahnrad 

35 umlaufendes Zahnrad 

36 Kurbel 

37 Stange 

38 zweite Kurbel 

Patentanspruche 

1. In der Formatlange verstellbare Querschneid- 
vorrichtung fur laufende Bahnen, insbesondere fur 
den einer Druckmaschine nachgeordneten Falzap- 
parat, in Form zweier beiderseits der Bahn ange- 
ordneter Zylinder gleichen Durchmessers, von de- 
nen der eine, der Messerzylinder, mindestens ein 
von einem Messerbalken getragenes Schneidmes- 
ser und der andere, der Gegenzylinder, entspre- 
chend viele von Tragbalken getragene elastische 
Schneidleisten trtgt, dadurch gekennzeichnet daB 
der Durchmesser des Messerzylinders (1) und des 
Gegenzylinders (2) so bemessen ist, daB beim lSngs- 
ten Format die Zylinder- Umfangsgeschwindigkeit 
gleich oder geringfugig grdfler (etwa +3%) ist als 
die Bahngeschwindigkeit, daB ferner jeder Messer- 
balken (3) und jeder Tragbalken (4) von ihren zuge- 
horigen Zylindern (1, 2) um innerhalb der Zylinder- 
oberfl&che liegende, zu den Zylinder- D re hachsen 
(19) parallele Schwenkachsen (5, 6) schwenkbar ge- 
lagert sind, und daB ein Schwenkmechanismus je- 
den Messerbalken (3) und jeden Tragbalken (4) 
durch wahrend des Schneidvorgangs mit einstellba- 
rem Hub (einschlieBlich Hub Null fiir das langste 
Format) periodisch entgegen der Bahnlauf richtung 
und anschlieBend wieder zurtick in ihre Ausgangs- 
stellung um ihre jeweiligen Schwenkachsen (5, 6) in 
Umfangsrichtung des Messer- bzw. des Gegenzy- 
linders (1,2) verschwenkt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Schwenkmechanismus an der 
Stirnseite (7) des Messer- und des Gegenzylinders 
(1, 2) je ein in der DrehwinkelgrBBe verstellbarer, 
vorzugsweise umsteuerbarer Elektromotor (10) an- 
gebracht ist, dessen Ausgangswelle unmittelbar 
den Messerbalken (3) bzw. die Tragleiste (4) unmit- 
telbar tragt und dessen Ausgangswelle an beiden 
Enden im jeweiligen Zylinder (1, 2) drehbar gela- 
gert ist und die somit selbst die Schwenkwelle (5, 6) 
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des Messerbalkens (3) bzw. des Tragbalkens (4) Wi- 
den. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Schwenkmechanismus eine in dem 
Messer- bzw. Gegenzylinder (1, 2) gelagerte. die 5 
Schwenkachse bildende Welle (5, 6) an ihrem einen, 
fiber die Zylinder- Stirnseite (7) vorstehenden Ende 
ein Zahnrad (11) tragt, das mit einem Innenzahn- 
segment (11, 12) in Eingriff kommt bzw. in Eingriff 
stent, das von einem drehbar gelagerten Ring (13) 10 
getragen wird, der mittels eines gesonderten Zahn- 
rads (16) uber eine Welle (18) und ein Schaltgetrie- 
be bzw. ein stufenloses Getriebe mit unterschiedli- 
cher, auf die gewunschte Formatlange abgestellter 
Drehzahl angetrieben wird. is 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Schwenkmechanismus auf der 
Welle (5, 6) dieses Zylinders (1, 2\ auBerhalb dessel- 
ben, in Umfangsrichtung verstellbar eine Nocken- 
scheibe (20, 23) bef estigt ist, auf der eine Kurbelrol- 20 
le (21) abl&uft, die fiber einen sie tragenden Hebel 
mit Kurbel (22) unmittelbar die Verschwenkung 
der den Messerbalken (3) bzw. den Tragbalken (4) 
tragenden Schwenkwelle (5, 6) hervorruft 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 25 
zeichnet daB die Nockenscheibe ein Exzenter- 
Kreiszylinder (20) ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Schwenkmechanismus in der Wel- 
le (19) jedes Zylinders (1, 2) ein Hydraulikzylinder 30 
mit Kolben (25) vorgesehen ist, dessen Kolben mit 
veranderbarem Hub synchron zur Zylinderumdre- 
hung angetrieben wird, wobei dieser Hydraulikzy- 
linder fiber eine Bohrung (25) in der Zylinderwelle 
(19) und im Zylinder (1, 2) selbst mit einem in die- 35 
sem vorgesehenen zweiten Hydraulikzylinder (26) 
verbunden ist, dessen Kolben fiber einen Hebel (27) 
direkt die Verschwenkung der den Messerbalken 
(3) bzw. den Tragbalken (4) tragenden Schwenk- 
welle (5, 6) bewirkt 40 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Kolbenstange (28) des Kolbens 
(24) des ersten Hydraulikzylinders fiber eine Tau- 
melscheibe (31) erfolgt, die auf unterschiedliche 
HubgrdBen einstellbar ist 45 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn - 
zeichnet, daB als Schwenkmechanismus auBerhalb 
jedes Zylinders (1, 2) gleichachsig mit diesem ein 
feststehendes Zahnrad (32, 33) vorgesehen ist, auf 
dem ein mit dem Zylinder (1,2) umlaufendes Zahn- 50 
rad (34, 35) abrollt das fiber eine Kurbel (36) eine 
Stange (37) in Hin- und Herbewegung versetzt, de- 
ren anderes Ende fiber eine zweite Kurbel (38) die 
Verschwenkung der Schwenkwelle (5, 6) bewirkt 

9. Vorrichtung nach einem der Ansprfiche 1 bis 8, 55 
dadurch gekennzeichnet daB der Messerzylinder 
(1) und der Gegenzylinder (2) fest d h. nicht aus- 
baubar, in der Vorrichtung gelagert sind 

10. Vorrichtung nach einem der Ansprfiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Messerzylinder (1) 60 
zwei urn 180° zueinander versetzte Messerbalken 
(3) und im Gegenzylinder (2) zwei Tragbalken (4) 
vorgesehen sind, die alle einen gleichzeitig und in 
gleichem Mafle einstellbaren Schwenkmechanis- 
mus aufweisen, der beide Messerbalken (3) und bei- 65 
de Tragbalken (4) innerhalb eines Zylinders (1, 2) 
verschwenkt 

11. Vorrichtung nach einem der Ansprfiche 1 bis 10, 
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dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenmaBe jedes 
Messerbalkens (3) und jedes Tragbalkens (4) gleich, 
die beiden Zylinder (1,2) also identisch sind 
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The invention relates to a flying cutter for cutting 


different lengths of a running web, in particular for 
the folder arranged downstream of a printing 
machine. The flying cutter has the form of two 
cylinders of equal diameter arranged on either 
side of the web, one of which, the cutting 
cylinder, carries at least one cutting knife carried 
by a knife box and the other, the mating cylinder, 
carries a corresponding number of resilient 
cutting strips carried by supporting beams. To be 
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able to cut different lengths with a single cylinder 
pair, the diameter of the cutting cylinder and of 
the mating cylinder is so dimensioned that, with 
the longest length, the cylinder circumferential 
speed is the same or slightly greater (by 
approximately 3%) than the web speed, that 
furthermore each knife box and each supporting 
beam are pivotably mounted in their associated 
cylinders about pivot axes lying inside the 
cylinder rotational axes and parallel thereto, and 
that each knife box and each supporting beam 
are pivoted by a pivot mechanism, during the 
cutting operation, with an adjustable stroke 
(including zero stroke for the longest length) 
periodically towards the web running direction 
and then back again into their starting position, 
about their respect pivot axes in the 
circumferential direction of the cutting cylinder 
and of the mating cylinder respectively. 
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